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PROGRAMMA SVOLTO 
A.S. 2023/2024 

 

DOCENTE: Bernardi Filippo 

DISCIPLINA: Tecniche di Gestione e Organizzazione del Processo Produttivo 

CLASSE: 4AMAD 
 
Per ogni Modulo svolto vengono indicati i relativi contenuti affrontati. 

MODULO CONTENUTI 
Trattamenti termici  Ripasso dei principali trattamenti termici e termochimici. 

 Ricottura, Tempra, Rinvenimento, Cementazione, Nitrurazione 

 Proprietà del materiale ottenute dopo aver eseguito il trattamento 
termico. 

Laminazione  Definizione di laminazione ed utilizzo della laminazione nei processi 
industriali di fabbricazione. 

 Processo di laminazione: deformazione del pezzo, criticità nel processo 
produttivo. Vantaggi e svantaggi. 

 Tipologie di gabbie di laminazione. 

 Laminazione a caldo e a freddo. 

 Prodotti ottenuti tramite laminazione. 

Trafilatura  Definizione di trafilatura ed utilizzo della trafilatura nei processi 
industriali di fabbricazione. 

 Processo di trafilatura: deformazione del pezzo, criticità nel processo 
produttivo. Vantaggi e svantaggi. 

 Trafilatura a caldo e a freddo. 

 Prodotti ottenuti tramite trafilatura. 

Estrusione  Definizione di estrusione ed utilizzo della estrusione nei processi 
industriali di fabbricazione. 

 Processo di estrusione: deformazione del pezzo, criticità nel processo 
produttivo. Vantaggi e svantaggi. 
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 Tipologie di estrusione: diretta, inversa, ad impatto ed idrostatica. 

 Estrusione a caldo e a freddo. 

 Prodotti ottenuti tramite estrusione. 

Elettroerosione  Definizione di elettroerosione ed utilizzo dell’elettroerosione nei 
processi produttivi. 

 Tipologie di elettroerosione: a filo ed a tuffo. Vantaggi e svantaggi. 

Affidabilità di un 
processo produttivo 

 Definizione di guasto, di affidabilità e di tasso di guasto. 

 Calcolo dell’affidabilità di un componente. 

 Calcolo dell’affidabilità di sistemi produttivi in serie ed in parallelo. 
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